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Abstract 



The invention deals with a body or a structural part of a strip- or st. and-like triple- 
reflector and/or tool-elements for preparing triple-reflectors with cube-shaped reflecting surfaces, 
starting from a strip- or strand-like material with a rectangular, round or oval cross-section, 
whereby at the one edge of the material, an oblique surface is ground or cut over the entire length 
forming the first reflection surface in the direction of the grinding or cutting. The oblique surface 
begins in the center of the strip, whereby the edge of the strip adjacent to the cut off edge, is pro- 
vided with a plurality of notches for forming the additional reflection surfaces by grindu;^ or cut- 
ting the surfaces in a direction normal to the running direction and to the first grinding or cuiting 
direction. The body or structural part is characterized by the feature, 'Jiat the reflecting surfaces 
have a concave curvature or roundness, which is formed by means of respectively curved grinding- 
or cutting tools or by a laser beam. 



DESCRIPTION 



The invention deals with a body or a structural part of a strip- or strand-hke tnple- 
reflector and/or tool-elements for preparing triple-reflectors with cube-shaped reflecting surfaces, 
starting from a strip- or strand-like material .with a rectangular, round or oval cross-section 
whereby at the one edge of the material, an oblique surface is ground or cut over the entire length 
forming the first reflection surface in the direction of the grinding or .cutting. The oblique surface 
begins in the center of the strip, whereby the edge of the strip adjacent to the cut off edge, is pro- 
vided with a plurality of notches for forming the additional reflection surfaces by grinding or cut- 
ting the surfaces in a direction normal to the running direction and to the first grinding or cuttmg 
direction. i ' 

In the DE 42 36 799 C2, a process has been described for preparing a forming tool with a 
cube-like surface, by which highly efficient triple-reflectors may be prepared, starting from strip- 
or strand-like materials with a rectangular cross-section. By means of this known process, the vari- 
ous reflecting surfaces are accurately formed by using several grinding- and cutting process steps. 

In DE 44 10 994 Al, a body or a structural part of a strip-like triple-reflector has been 
described, as well as also tool-elements for forming triple-reflectors. 

The objectives to be achieved by the present invention deal with an improvement of the . 
body or the structural part of the aforementioned kind, whereby a reflector with improved optical, 
reflection properties will be obtained, exhibiting in particular an enlarged wide-angle reflection. 

For achieving these objectives, a body or structural part of the aforementioned kind is pro- 
posed, at which the reflecting surfaces have a concave curvature or roundnes|, which is formed by 
respectively curved grinding- or cutting tools or by a laser beam. 



The body or structural part according to the invention offers the great advantage, that the 
particular effectiveness of the lens system in regard to a wide-angle reflection is combined with the 
particular reflection efficiency of the curved triple-reflector surfaces. 

However, in DE 42 40 680 Al, it has been shown, that an excellent wide-angle effect can 
be obtained by a particular amusement of the cube-shaped triples under a utilization of the natural 
optical directional orientation, without sacrificing the reflection effects at a perpendicular incidence 
of the light. At the other hand, the present invention will provide a wide-angle effect, which is 
usually not obtainable by cube-shaped triples. 

According to a particular form of execution as specified in claim 2, the body or structural 
part is provided with reflecting surfaces showing a bulging directed towards die center axis. 

According to claim 3, another possibility is given, whereby only a part of flic sum of all 
triple surfaces, is fitted with a curvaturc ; whereby also an improvement of the optical effects of the 
triple-surfaces will be obtained. 

Finally, according to claim 4, the reflecting triple surfaces aligned to each other in a right 
angle, may be fitted on their surfaces with serrations having partly curved sidcwnlls. 



At still another form of execution of the body or structural part according to invention 
as specified in claim 5, the curved triple may be coated at the side facing away from the light with 
a vapor-deposited metal or with reflecting earths. In this manner, the incoming light may even then . 
be reflected within the curved surfaces, if it will meet the curved surfaces or its reference surface at 
an angle exceeding the limiting angle of the total reflection. 

In the following, the body or structural part according to the invention shali be furthw 
explained by exemplifying the fundamental derivation and by describing an execution example.- » 

; \ 

Fig. 1 illustrates a schematic ofa triple surface with optical elements. 

Fig. 2 illustrates a possible arrangement of a glass-sphere exactly above a triple. 

Fig. 3 illustrates a schematic of a plane reflection surface. 

Fig. 4 illustrates a schematic of two curved reflecting surfaces. 

Fig. 3 illustrates a reflecting surface with a continuous curvature in a strongly exaggerated 
presentation. 

Fig. 6 illustrates the body with the schematically indicated curvature. 

Fig. 7 illustrates the assembling of several bodies fitted with curved surfaces 

FjgJ* illustrates a perspective view of the serration extending in the cutting direction, as 
provided at the individual reflecting surfaces. 



As seen in fig 1 , glass-spheres arc embedded into the surface at a distance above the tri- 
ple-reflection surface. In this case, about 50% of the light will e.g. be reflected by the triple struc- 
ture and about 50% by the glass-spheres with the triple-surface as a background. 

In fig. 2, an additional possible arrangement of the glass-spheres is illustrated, where the 
glass-spheres arc exactly positioned over a respective triple 

However, these illustrated execution examples have the disadvantage, that die process- 
technological expenditures are much too high. At the one hand, the technique of the embossing or 
casting of micro-triples has to be mastered, and at the other hand, the production technique of 
glass-sphere films, including their fixation technique and the technique of a particular arrangement 
of the glass-spheres, have to be perfected.. 

In fig 3 a schematic of a plane reflection surface is shown, whereby a simple pyramidal 
triple surface is formed with two planes in a different height. The first plane, which is the plane 0. 
is the base of the 3-sided pyramid. The peaks of the pyramid reach into the plane 1 

A cube-shaped triple composite surface consisting of man* individual cube-shaped triples, 
may be understood as existing in 3 planes of different heights. Hie cube-like triple composite sur- 
face mav also consist of 3-sided pyramids, whereby however, each second pyramid is invcrted.in , 
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its direction. From the plane 0, the pyramids alternating extend to the plane 1 and into the opposite 
direction to the plane 2 (sec fig. 3). 

The triple surfaces, which are situated between the planes 0 and 1, will form a triprtp com- 
posite surface corresponding in regard to the optical characteristics, to a film-type triple. Thes& 
triple surfaces shall be designated as T-0/1. j \ . 

The cubic peaks situated between the planes 0 and 2, shall be designated as triple surfaces 
T-0/2. These triple surfaces arc the needed reference surfaces for the part of simple pyramids T- 
0/1, which are normally not rctroreflecting and represent about one-third of the triple surfaces. Due 
to the additional availability of the reference areas T-0/2, the Perkin-Elmer Pyramid will be so 
much more reflection active than the simple pyramidal triple composite surface. 

The concept according to the invention deals with a deformation of the cube-shaped 
Perkin-Elmer Pyramid, whereby these pyramids will have in part curved surface areas, by which a 
light-scattering is produced and a particular wide-angled reflection beyond the limiting angle of the 
Perkin-Elmer Pyramid. How these curved surfaces arc advantageously to be arranged, shall be dis- 
cussed in the following. 

If the individual triple surfaces T-0/2 are slightly curved towards me center axis of the 
Perkin-Elmer Pyramids, i.e. a curved surface like a concave mirror, the ligjit coming from the sides 
will be captured and directed into the triple for a retrorcflection due to the changed axis of incir 
dence, whereby the light will be reflected in a wide-angled manner. 

In fig. 6 and 7, the triple surfaces (12, 13, 14) arc illustrated as formed in the triple strip 
(3). The notches (6) are clearly recognized. 

This kind of curvature is in this case only described as an example for providing an- un- 
derstanding of the design principles, namely to form a deviation from the triple surfaces normally 
aligned in a right angle to each other, thereby also forming a deviation from the right angle due to 
the curvature for achieving a scattering of the perpendicular incident light or for capturing also 
light beams coming from the sides beyond the normal limiting angle of the Perkin-Elmer Pyramid 
and for reflecting this light. 

These roundings or curvatures may be arranged over the entire area or ever only a part of 
the area between the plane 1 and the plane 2 via the plane 0 (fig. 4 and 5). 

By using the strip- or strand-technique described earlier as the state of the art in the intro- 
ductory part of the description, the shape of the triples may be freely formed. It is possible to limit 
the curvature formation to only certain part-areas of the triple. This may e.g. be achieved by using 
respectively shaped cutting diamond tools, which have already the desired curvature. 

It is also possible not to provide all 3 triple surfaces with- a curvature. Then, the composite 
triple area has a side-oriented preference, in regard to the wide-angle effect. This preferred prienta- 
tion may, then, be compensated again by an arrangement of the triples as described in DE ^2 40 

680 Al. < . \ ' 

... 



5 



Therefore, it is advantageous to keep the deviation of the triple-surface from the right- 
angle alignment to a minimum, since each deviation of the direction of reflection will, thereby/ also 
reduce the reflection intensity of the perpendicular incident light. \ 

i 

It is also possible to provide only a part of the total number of triples with curved surfaces, 
whereby a sufficient number of triples remain unaffected in their perpendicular reflection effects. 
Accordingly, the tools may already be composed and arranged, whereby only some strips will be 
produced with a curvature according to the invention, while the other strips are produced according 
to the state of the art, and whereby besides the right angle, angular deviations and positional 
changes of the triple structure may be formed relative to the alignment towards the light-sou ros. 

These various possibilities of shaping have become available due to the strand-technique of 
the earlier cited inventions. This technique has actually provided the preconditions for the individ- 
ual shaping of the triples within the groups of triples. 

Another form of execution (fig. 8) of the curved triple according to the ^invention, is char- 
acterized by the feature, that the triple surfaces are still aligned in a right angfe to each other,, but 
are provided at their surfaces with in part curved grooves like a fine serration/. These grooves 1 1 7) 
are illustrated in fig. 8. The peaks of the individual pyramids arc marked by 15. This grooving or 
serration of the surface will produce an excellent scattering width of the reflected light as desired in 
the street traffic. Obviously, the light emitted by the headlamps of an automobile is not to be re- 
flected back into the light-source, as theoretically caused by the natural retroreflection of the 
Perkin-Elmer Pyramid, but is to be reflected into the eyes of the driver of the vehicle, who is sitting 
above the headlamps. 

The serration is produced by a respective cutting of the tool -surface by means of a dia- 
mond cutting tool, such as e.g. a diamond cutting tool already fitted with the serrations. These fine 
grooves of the serration may be in the nanomillimeter range. *) 

The described strands may also be formed by laser beams. Thereby, it is possible to cut the 
notches out of the strand as needed for the reflection by applying a bombardment with laser light to 
cause a fusion or a removal of the substance. 

The laser technique seems to be particularly suited for the manufacture of reflection fiber 
strands and yarns. In this manner, the laser light may be focused, whereby the surface of the triple 
may be readily rounded in the desired curvature and, at the same time, be provided with a Pnc ser- 
ration in the nanomillimeter. range. *) 



*) Typo ? A nanomillimeter docs not seem possible. Probnbly meant is "nanometer". — HLS [e 
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The curved triple according to the invention is, therefore, a combination of the Perkiri- 
Eimer Pyramid produced by the strand-technique with curved sided pyramids, whereby the sides 
are curved like a concave mirror pointing towards the center axis of the Perkin-EImer Pyramid? 

It is advantageous but not necessary to apply a coating onto the backside of the curved 
triples facing away from the incoming light by vapor-depositing a metal or by coating with reflect- 
ing earths. In f} ns case, light-beams will also be reflected within the curved triples, if the incoming 
light beams are /.caching the curved surface or the reference surface beyond the limiting angle of 
the total reflection. 



PATENT CLAIMS 



1 . A body or a structural part of a strip- or strand-like triple-reflector and/or tool-clement for 
preparing triple-reflectors with cube-shaped reflecting surfaces, starting from a strip- or 
strand-like material with a rectangular, round or oval cross-section, whereby at the one edge of 
the material, an oblique surface is ground or cut over the entire length forming the first reflec- 
tion surface in the direction of the grinding or cutting and the oblique surface begins in t the 
center of the strip, whereby the edge of the strip adjacent to the cut off edge, is provided with a 
plurality of notches for forming the additional reflection surfaces by grir ding or cutting the 
surfaces in a direction normal to the running direction and to the first grinding or cutting direc- 
tion, wherein the reflecting surfaces (12, 13, 14) have a concave curvature or curved indenta- 
tion, which is formed by means of respectively curved grinding- or cutting tools or by means of 
a laser beam. 

2. A body or structural part according to claim 1, wherein the curvature of the reflecting surfaces 
(12, 13, 14) is oriented towards the center axis. 

3. A body or structural part according to claim 1, wherein only a part of the sum of all triple- 
surfaces is provided, with a curvature. 

4. A body or structural part according to claim 1, wherein the triple-surfaces serving as the re- 
flecting surfaces, which are arranged in a right angle to each other, are partly fitted with . -' 
curved serrations (17). 

5. A body or structural part according to claim L 3 and 4, wherein the curved triples are vapor- 
coated at the sides facing away from the light, with a metal or are coated with reflecting earths. 



2 Pages with drawings arc attached. 
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@ Korper oder Bautei! eines strangformigen Tripelrefiektors und/ oder Werkzeugelements zur Abformung von 
Tnpelreflektoren 

(§) Die Erfindung betrifft dinen Korper oder ain 3auteil eines 
strangformigen Tripeireflektors und/oder Werkzeugele- 
ments zur Abformung von Tripelreflektoren mit ein'er wurfal- 
abschnittahniichan. refiektierenden Oberfleche, ausgehend 
von ainem strangformigen Material mit rachteckigem. run- 
dem oder ovalem Querschnin. bei welchem an einer Kante 
eines Kdrpers uber die gesamte Stranglange aine eina erste 
Reflexionsflacha bildende Schrage in einer Schleif- oder 
Schneidrichtung geschliffen oder geschnitten ist. die in der 
Mine des Stranges beginnt. worauf die der abgetrennten 
Kante benachbarte Kante das Stranges zur Bildung der 
weiteren fleflexionsflachen in einer zur ersten Schleif- oder 
Schneidrichtung. durch Schleifen oder Schneiden in Rich- 
tung quer zur Laufrichtung mehrfach mit Kerben vensehen 
ist. Der Korper oder das Bauteil ist dadurch gekenn2eichnat, 
daQ> die Reflexionsflachen eine xonkave Krummung oder 
Wolbung aufweisen. die mirtels entsprechend gekrummter 
Schleif- oder Schneidwerkzeuge oder durch Laser einge- 
formt ist. 




DE 44 29 683 Cl 

1 2 

3c«Hrtibung gtwOlbte Ricfen tragcn. 

_ „ „ A L ■ .„ . a£ > elner wcitcrcn AuifQhrungifocm dea KOrpen 

Die Erflodung bcirJT: emcn KOrpcr odsr :tn Bauteil oder aautclLi gemafl der Erfindung alnd nach A/upruch 

eines itraagformigen TripeJreflekion und/odar Work- 1 dia gawOlbtenTrlpel aufibrer Bcbtabge wand ten Salle 
MugelcmaniszurAb/onnunf vonTripeL-eflckrorcnmii 3 at; MctaJl bedarap/t oder mit rcfkktleretxicQ Erden 

einer wttrf lUtruicf urfOnnlgvn, re/lektierenden OberfU- belegi Auf dieae Webe werdan die Lichtatrahien Inner- 

cha, iuigihcod w. einem Hrangfdrraigen Material mil halb dcr Wolbungcn aucb dajin noch rcflckticrt wenn 

rechieclogam, rundem oder ovalom QuerschnlU be! lie Qbar dan Grenzwinkel der Totalraflecon hinaus auf 

welchcm an eincr Kante einei KOrpen Obcr die gc- dJa Wolbungiflasho exjer Ihrc Re/or cnzftlche auftretfen. 
itxnte Siraaglingc cine cine ente Refiexlonjflache bit- 10 Anbwd der Zelchnungcn scfl un BeupieJ ciacr 

deado Scnrlgc in ewer Sohlclf- oder Schneldrlchcung gruxid* a u lichen Obcrlegung und an AuaJOhnianb* 

gesduitfen ode; geachiunen 1st. die In der Mine dei spieien dcr Korper oder da* Bauteil gemifl der Erfln- 

Stranges begbn; won-j/ die der abgetrerLiten Kama . dung nfihercrUut en warden, 

benachbir ta -tame de$ Sinnges zur Biidung der weite- £1 zeigt 

ran RaflaaocanidMn in amer zur ertian Schleif. odir ,* Fig. 1 tine Prinzipdaxitellung elner Tripclraflexfiacha 

Schneidrfcbiung durcn Schiel/en oder Schnelden In mltopriichenEIomemcn, 

Rlchtung quer zur Uufrichajng dea Strange* mehrfarh Fig. 2 eioe mOgliche A/iordnung ctoer Glasktigal ge- 

rni: Karben verwhen lit. nau aber elnem Tripel, 

In der DS 42 34 799 a bi cin Vcrfahren zur Her ltd- Fig. 3 cine prinzlpieJle Damcliung dcr ebenen Rafk- 

lung etneiAb/onnwermeugea mil einer wurfelstruktur- 20 xJona/Jlchcn, 

formigen Obirfllche zura HenteUen von Hochlei- Fig. 4 elac prinzipielle Dantelluogzwcler gelc/urnm- 

uuxigi-Trlpei-Reilektoreti* auagehend von twwd/Orml- ur Rcnejdonjflichcn, 

gam Materia] mit rachtack^ralgam Quanchnitt, ba- Fig. 3 ReflexionaiUchen ml; durchgeher.dar W«- 

uhrleben. Bel dem vor btkannun Verfahren werdan In bung, die lurk Ubenriebcn dargwteUt tat, 

mehreran SchJeif- and Schnrtvorglnpn die verwhie- M Fig. fi dea KOrper mit den irn Priruip dergestellten 

dcjicnReilexiowfllchengcaaucuigefonnL WOlbuageo, 

Die DE 44 10 994 A I beachreibi dnan Korpar oder Fig. 7 das Zusainmecuenen mehrerer Kflrpar mit den 

eln BAuleil elncj strangfOmugen Tripelrenektan und Wdbu^gen uod - 

ein Werkzeugelemeai ui; Abformung von Trtpelreflek- Fig. 8 in panptkdvlicher Dantellung die In Schneld- 

tor J? n * M richiung verUuf-ende Riffelung der clraclncn Refla* 

uer vorllegenclea iirruidung hegt nun die Au/gabe xioruflacben. 

zugrunde, eloen KOrper oder eir. Bauteil der vorgenann- Wic rich aua Fig. 1 exgibt, alnd Qber eker TripeJra. 

ten An m der Wclse zu verbawern, da3 ein oprUch flaxfiache im Abitand davon Glukugela Indk Obcrfll. 

boasar wlrkander Reflexionakarper ertalten wird, dcr che elngelaaaen. Auf dicaa Weisa werdan z.B.50% dai 

Inabeaondere eir.e vergrtSertt Weltwtnkligkeii auf- x Uchu durch den Tripel und 30% durch GUal!r*en und 

weuL dahJnrarangeordneta1>lpairaf1ektlaa 

Zur Lawn* der gwtelhan Au/gabe wird eln KOrpcr Fig. 2 zelgt zualuUcb cine mOgiiohe Aiwdnung der 

oder cm Bauteil der eir.guga genwnten Art vorge- Glukugel poiitionagcnau Qber cln«jnTripeL 

jchlagon, cei ucm die Raflaxionailacbca cine 'wnkave Dfe dxrgcateiltcn Aua/Qhnuigabetaplela haben Jedocb 

KrQrnrnung oder WOlbusg auiwei^i, die mitteb est- w dan NachteH daB hJer der fertigimntechnacha Auf- f 

aprecher.d geirtinfflter Schick oder Schneidwerk. wand viei zu hoch IaL Zurn cincn rnuC die Tedmik dea 

' ™iV£Za * Prlfini 0dflr 01eflOTI von Mlkroirlpoln behemcht 

Der crflndungigemeOa KOrpe: oder das Bauteil wclit werden, zurn andcren die Pertlgungstechnlk der GUaku- 

den groOan Vorteil auf, da3 die beaondcrc Ulstung^- gelfolien mit Ihren Flxierungs- und Anordnunguurga- 

nigkeit dei Linjeiuyiterai in dar WefrwiakUgkeil mit ^ ban der GUakugeL " 

der b^ondaren Refl^ionslaUtung der gekrtlmmtcn Fig. 3 zeigt eine prinzipielle Dar«ellung dar tbenao 

TnpeWlchen kombudari wird ReflcAioruflarhers wobei elne cin/ache pyramidak Tri- 

Zwar wird in der DE 42 40 6£0 Al g«ei^ wie durch pel^acmfiiche xwai Ebeacn aia HoheVvuveaui auf^ 

bewndere Anorduung der ^Jrfel/Ormigan Tripp! untcr welaL Dio crate Bbene, die Bbene 0, (at der FuB der 

Ausnutzung der oaroriichen opdachen Richtungaorien. x drelwidgen Pynmide, Die Spltzcn der Pyramid* rcf- 

uarungen cine hervomgeode Weirwlokilgkeit erreicht chan bla zur Ebea* 1 

^ n1^ die ^ n ^ ,1 ^ C « g i d * nkrtCil;cm wQrfelfOrmi^ Tripel^ejaintflflcbe, beatahend 

L.cn em/all leldet, die vorUege^de Erflnoung abex er- aui vieten wurfelfOrmigenTripeln, kajin man akh in drei 

mOghcht os darCoer hiruus, *b« Weitwinkligkeit zu er- Ebenen aJa Hflhcnnivcaui denken. Die wQrfei/Ormiga 

zeugtn, dU yon wuxfei/firmigen Trlpdn nicht erzlalbar « Trlpel^Scaajnt/lftcho boatcht ebenfalla aua dreiieUigSo 

Uc Pyraralderu wobei ab*r Jede zweite Pyramlde In Ihrcr 

Oemaa amer baaonderan AuaMhrungyrora oeiteht Richtung gckchn lit. Von dar Ebene 0 wlgea abwech- 

cer KOrper oder d« Eauteil nach Ajiapnwft 2 darin, dafl jelnd Pynmiden zur Ebene 1 und In die Otgenrichtung 

dia WdlbuLgdar Reflexion Ziehen lur Mutalachae er^ zur Ebene 1 (Fig. 3). . 

fol |?; . Wx H . , , fl 60 Die Tripelfllchcrv die zwiichen der Bbene 0 und 1 

EIm weltera MOglichkon o«ieh: gemlfl Antpruc^ 3 Uegen, blidan bereiu eine Tripel •Gwami/llcha, dia m 

• mfi Cm ^ der Su£rJTlfi dlor TTl i» JflJ **** ^ opiUchen aarikterlstik einem Folleatvp anupra^ 
mit Woibungen venehea lac, vodurch ilch aben/alla el- - chen. Dlete Tripelflicien aollen all T-G/l b^idhnet 
ne Vcrbeaienuig der optiichen Wbkung dcr Trlpel/U* wcrden, 

C ^iiu, .a ^ Jt ■ n „ w DleWQrfelsplGenUe^enzwiK^eTidanEbejiwOuf^ 

• I " 0nne ? « t » ifl Anapruch 4 die all RerV 2 und soUcn aii Tripeinflchen T-0/2 bczrichnet wcrdco. 
xwrjni^endlenenden TripeJ/llrhen, die zuelnander Im Die TripeifUchen T-0/2 alnd Do;wcndige RafarS 
reouen Wmxel jtehao, auf ihrer Ober/Uche leiiwaiie chen iQr den Teil der eioiachen PyramWen T-0/1 der 
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normTaierweise ruck: rc:rore;!ek::er: und etwa ein Drit- 
:ei eer Tnpelfiache ausmacnu Durch die Zurverfu- 
gungs-eilc.ng eer Referenzflacher. T-G/2 is: die Perkin- 
ELr.er-Pyramide so vie! refiexicr.sstarker a!s einfache 
p y .- 3 m . d a I e T r : p e ! • G e s a rr. : f ! a c h e r. . 

Die erfir.dur.gsgemaQe idee besie.i: r.'jn darin. die 
wUrfelfdrmige Perkln-Eimer-Pyrarnide so zu verrormen. 
ea3 s:e in Teiibereicnen gewo-bie Flaehen h a und durch 
iicn:streuend uno zugleich besonders weitwirkiig wird 
und Qber den Grer.rwinke. de: Perkir.-Eimer-Pyramide 
hinaus wirkt. Wie diese Wolbungsfiaehen vorieiihafi an- 
zuordne.n sir.d, wird im foigenden erorteru 

Woib: man und die Tripeleinzelrlache.n T-0/2 leich: 
3ur Mitteiachse der ?e;k:n-Eimer-Pyramide hin. also 
homspiegeiartig, so konren sie durch das veranderte 
L:rhtein;a::s.o: 5e;:en!ieh: emfargen und zur Retrore- 
rlexior in der Tr:pe! sender: une Lucre weitwinklig ab- 
s:rahien. 

Die V\ oibungen sine in den Fig. i und 7 ir. dem Kor- 
per 3 eir.gerorm; und mi: 12, 13 
Kerber s:nd mi: 5 bezeiehreu 

Diese Art der Wolbung is: hier nur heispieihaft be- 
schrieoen, urn ein Verstancr.is fur das Konstruktions- 
prinzip zu schanen. namiier die r.crrr.aierweise in reck- 
ten V/inke! zueirander stererder Tripeiflachen insge- 
sam: oder zum Teil durch Vvoibung vom rechcen Winkel 
abweicrerd zu gestalter.. urn eine Streuung des senk- 
recht eirfaiierder Licn:s zu erzie.en oder urn seitlich 
eirfaller.aes Lien: uber den normaien Grerzwinkel der 
• 3 ;.ramice hinaus einzurangen und zu re- 
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zeichnet, daQ die Tripelflachen zwar zucinander im 
rechcen Winkel steken. auf ihrer Oberflacke aber zum 
Tcil gewolbte Riefen tragen. Diese sind in Fig. 3 mil 17 
bezeickne:. Mil 15 is: die Spiuze der einzelnen Pyrarni- 
den bezeicknet. Diese Riffelung erzeugt eine hervorra- 
gende Streubreite des reflektienen Lichts. wie sic im 
StraQenverkehr gewunscht wird. Denr, das von den Au- 
toscheiriwerrern ausgesandte Uchi soil jar. niche zu der 
Liehtqueiie hin ref.ektier: werden, wie es die naturiiche 
Reirorefiexion der Perkin- Elmer- Pyramids theoretisch 
bew.rkt, sondern zum Fakrer des Wagens. der oberhalb 
der Scheinwerrer sitzt. 

Die Riffelung wird beim Schneider, der Werkzeugtri- 
pelfiachen mit dem Sckneidwerkzeug, z. B. einem Dia- 
mante.!, erzeugt. dem diese Riffelung bereics gegeben 
wu-d. Diese Riffelung kann eine Filnh^i: im Nanomilli- 
meterbereich haben. 

Die beschriebenen Strange kor.r^n auch durck 



iichs geformc werden. So ist es mogiich. die fur die Refie- 
14 bezeichneL Die ^ xion r.o- wendigen K^rbc^ aus dem Sirzr^ herauszu- 
schmelzen oder herauszusprengen durch den 3eschufl 
mit Laseriich:. 

Die Lasertechnik bietet sich vor aiiem fur die Ferti- 
gung von Reilexionsfaserstrange und Game an. Die Fo- 
kussierung des Laserlichts kann in der Weise erfolgen, 
da3 zugleich die Oberflache der Tripe! geringe Riffelun- 
gen im Nanomiilimeterbereich erhaiten. so daQ die ge- 
wunschten Wolbungsrripei nn'Si^tr.. 

Der erfindungsgemaOe Wolbungsirioel is: a!so eine 
. ^er-cn-ctner-Pi.ra.T.sce hinaus einzufar.gen und zu re- 20 Combination zwischen der Perkin- Eimer-Pyramide, er- 
:!e ^ i:erep - zeug: durch die Srrangtechnik, und einer VVoibung, die 

Die V.oicungen :<onnen auch uber den gesamten Be- sich zur Mitteiachse der Perkin-Eimer-Pyramide kin 
reich oeer e:nes Te:ies a a von zwischen Ebene 1 Qber kohisniegelarrig wolbt. 

EbeneOzu Ebene 2 fuhrer. (Fig. 4, Fig. 5). Es 'ist vorteiihafr, aber nichi notwendig, die W6I- 

Durcn e:e e:ngangs aufgeruhrten Stand der Tech- 35 bungstripe! durch Bedampfen mit Metaii oder Selegen 
r.:.< o?5ch;:t2?r.z Scrar.g:echr.u< kann die Form der 1 ri- mit reflek:ierer.den Erden auf ihrer lichsabgewandien 
pe! ;re: ^es:a!:e: werden. cs ist mogiich, die V/oibung Seite zu versehen. So werden dann Lichtstrahien inner- 
nur au: -es:;mm:e j eUfiachen der . ripe: zu beschran- halb der Woibungen auch dann noch refiektieru wenn 
.<en. Das eraefcn: ...an z. 3. eurcn einer. enisprechend sie Qber den Grenzwir.kel der Toiairerlexior. kinaus auf 
5^formtenSc*nne!dd:a.T.an:en. der breits die ge^-ur.schte iC die Wolbungsflache oder ihrer Rererenzflache au*t-ef- 
V. oioung :ragt. ,-n. 
Auch is: es mogiicn, men: ai!e drei Trioelfachen zu 
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wolben. Dar.r. erhait cie Tr:pe:-Gesam^!ache eine in 
^hrer V\'e::vs'inkiig.<eit se::enorien:ier:e Ausrichtung. 
Diese Ausr:eh:ur.g kann dann euren die Anordnung der 
i ripei. * :e in der DE 42 -G 68G A eesehrieben, wieder 
a jsgegiichen ; .veraen. 

Es :sc also vor:ei!haf:, die Ae->.ve:enungen vom rechten 
Winkei der Tripeiriachen zueinander prczercuai gering 
zu hai:en. -.veil ;ede Abweichung die Refiex:onsr:ch:un£ 
und dam;: auch z\t Re;:exionsie:cung. des senkrech: ein- 
raiienden L:ch:s minder:. 

Deshaib gib: es^aucn die Mdglichkei:, nur einen Tei; 
der Summe aiier^ : ripei mil Woibungen zu versehen, so 
ca3 genugenc 1 ripei in \hrtr itr.krtch:tn Reflexions- 
wirkung unbeeintrachtigi bieiben. Man kann also auch 
e:e Werkzeuge so zusammensetzen. daO einige Sirange 
er:indungsgema3e Woibungen tragen und andere nur 
dem angegebenen Stand der Technik folgen, der r.eben 
dem recn:en Winkel aucn Winkelab'A eichungen und Po- io 
sitionsveranderungen der Trioe: in ihrer Ausrichtung 
zur Licn:cuei!e zuiaBc. 

piesej/:e!fal;igen, Gestaitungsmogiichkeiten beruhen 
aur der Strang:ecknik der eingangs genannien Erfindun- 
gen. Diese erst machi die ir.dividueiie einzeine Tripelge- 
stakung der Gruppen von Tripeln mogiich. 

Eine weitere Ausbildungsform [F\g. 3) der erfin- 
dur.gsgema*3en Woibungstripei is: dadurch gekenn- 
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Patentanspruene 

:. Karo^r oder Sauteil eines strangformigen Tripel- 
refiektors und/oder Werkzeugeiemenis zur Abfor- 
mung von Tripeireflektoren mi: einer wiirfelstruk- 
turformigen, refiektierenden Obernache. ausge- 
hend von esnem strangformigen Materia: mit recht- 
eckigem, rundem oder ovaiem Querschnitu oe: wei- 
chem an einer Kante eines Korper Qber die ge- 
samte Strangiange eine eine erste Refiexionsfiache 
biloende Sckrage in einer Scr.ieif- oder Sckr.eid- 
ricntung geschliffen oder geschnitten isu die in der 
Mi::e des Stranges begin nt, worauf die der abge- 
:renn:en Kante benackbarte K.ar.:e des Stranges 
zur Biidung der weiteren Refiexionsfiachen in einer 
zur ersten Sckleif- oder Schr.eicrickiung durch 
Schieifen oder Schneider, in Richtung quer zur 
Laufrichsung des Stranges rr.i'r^i^ch mil Kerben 
versehen is:, dadurck gekennzeicruieu da3 die Re- 
fiexionsfiachen (12, 13. 14) eine kor.kave Krum- 
rnung oder Wolbung aufweisen. die mittels enispre- 
chend gekrummter Schleif- oder Schneidwerk- 
zeuge oder durch Laser eingeformt isL 
2. Korper oder Bauteil nack A.nspruch :. dadurch 
gekennzeichnet, daO die Wolbung der Refiexions- 
fiachen (1 2, 13, N) zur Mitteiachse erfoigt. 
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